AT

EVERC@AT

o —

Jedinec¢né slozeni

Nestrovnatelna plnivost

Rovny, hladky povrch bez smrstovani
Velmi mala hydroskopicka absorpce
Vzhled gelového povrchu

Optimalni pfilnavost

Lze pfimo prelakovat vrchnim natérem vcetné
natéru na vodni bazi

SLICK SAND™
# 104708 - 0,946 Litru
#104709 - 3,78 Litru

INOVATIVNI RESEN,
KTERA FUNGUJI.

SLICK SAND™
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Slick Sand je novy, jedine¢ny hybridni polyesterovy stfikaci tmel
s vysokym obsahem pevnych &astic, ktery poskytuje vyjimeéné
plnici viastnosti. Snadno Ize dosahnout 100-150 mikrond v
jedné vrstve.

SLICK SAND je idedlnim produktem pro pfipravu povrchu pfi
restaurovani, pro pouziti v dievarském prdmyslu, pro odiévani a
modelovani a také pro lodni pramysl.

Vyjimedéna pilnavost k réiznym podkladdim.

S minimalnim Usilim pfi brouseni méiZzete dosahnout toho
nejlepsiho povrchu pro vami zvoleny natérovy systém.
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POPIS A APLIKACE

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

SLICK SAND je novy, unikatni hybridni polyesterovy pIni¢ s vysokym obsahem pevnych ¢astic, ktery poskytuje
vyjime¢né plnici viastnosti. Snadno Ize dosahnout 100-150 mikron{ v jedné vrstvé. SLICK SAND je idealni volbou pro
co nejlepsi pfipravu povrchu pfi restaurovani a vlastnich projektech, pro pouZiti v drevarském priimyslu, pro odlévani
a modelovani a také pro lodni préimysl. Minimalni obsah rozpoustédel zaruCuje vyjime&nou strukturalni stabilitu.

PODKLADY

Vyjime¢né pfilnavost k rdznym vhodné obrousenym podkladiim, véetné kompozitnich plastd, tvrdych plastd, SMC,
sklolaminatu, nebo tmelu a epoxidového pinice. Poznamka: VSechny holé kovové plochy o priiméru vétsim nez 2,5
cm musi byt oSetfeny vysoce kvalitnim epoxidovym zakladovym plni¢em. Pozor: Nenanasejte na samoleptaci zakladni
nateéry, kyselé natéry nebo po pouziti kyselych pfipravnych utérek, protoze tyto materidly mohou inhibovat proces
vytvrzovani polyesterovych plnicd.

PRIPRAVA

Pred brousenim dikladné ocistéte opravovanou plochu, abyste odstranili vSechny stopy nedistot, oleje a zbytky vosku.
Pri Gisténi surovych, obnaZenych sklolaminatd se doporucuje pouZit aceton.

Neosetfena ocel, pozinkovana ocel a holy hlinik

- V8echny holé kovy musi byt pred aplikaci pfipravku Slick Sand oSetfeny kvalitnim epoxidovym zakladnim natérem.
Pfedem natfené povrchy - Obruste opravovanou plochu brusivem P180 nebo P220 a nasledné pouzijte kotou¢ P320
na orbitalni brusce; - Odstrarite prach Cistym hadrem a stlatenym vzduchem.

PIni¢ nebo tmel - Dokondete brouseni vypIiné karoserie nebo tmelu brusivem P180 nebo P220 a nasledné kotou¢em
P320 pomoci orbitalni brusky, aby se zjemnily hrany okolni plochy; - Prach odstrarite istym hadrem a stlatenym
vzduchem.

MiCHANI

Viyrobek v plechovce dikladné promicheijte, dokud neziska stejnomeérnou konzistenci (vhodné mize byt pouziti
rotogenu pro homogenizaci barvy). Michaci pomér je 2 % dle hmotnosti. PouZivejte pouze dodané tuzidio EVERCOAT.
Redéni neni nutné a nedoporucuje se.

APLIKACE

PouZijte stikaci pistoli na pinice s tryskou o priméru 2,0 mm podle doporuceni vyrobce pro nastaveni tlaku. Podle
potfeby naneste 2-3 stfedni vrstvy. Mezi jednotlivymi vrstvami nechte 10-15 minut odvétrat.

BROUSENI /
DOKONCOVANI

Brouseni je mozné priblizné za 2 hodiny v zavislosti na tloustce vrstvy. PFi aplikaci na leptaci zaklad Ize dobu schnuti
prodlouzit az na 6 hodin. Po zaschnuti by mél byt SLICK SAND pfipraven na dalsi fazi brouseni brusivem P320-P600.

Barva svétle Seda

TECHNICKE UDAJE

Fyzikalni skupenstvi tekuté

Rozpustnost nerozpustny ve studené a teplé vodé

Doba zpracovatelnosti 45 minut pfi 24°C

Doba schnuti pfed brousenim  22° C - 2 hodiny / 60° C - 30 minut

Ochrana proti korozi 400 hodin v solné mize (Harshaw)

Maximalni tloustka (zbrousend) 100 - 150 mikron( (1 vrstva)

Slozeni a bezpecénostni opatifeni Bezpecnostni list (BL) k dispozici na vyzadani

Limitni hodnota EU pro tékavé organickeé slouceniny: 250 g/l (2007). Tento

voc vyrobek obsahuje max. 151 g/l tékavych organickych latek.

Uvedené hodnoty jsou typické parametry a nelze je povazovat za technické obchodni Udaje. Fyzikalni zkouska probihala
pfi teploté priblizné 25 °C a relativni vihnkosti 75 %, pokud neni uvedeno jinak.

TRVANLIVOST

Doba pouzitelnosti: 12 mésict od data vyroby
Datum vyroby je uvedeno v identifikacnim Cisle Sarze na dné plechovky nebo na etiketé. Identifikacni Cislo Sarze se
sklada z nasledujicich Udajl: 8 10 233. 8 = rok 2018 | 10 = mésic fijen | 233 = prlbézné &islo Sarze

SKLADOVANI

Podle poZzadavk( mistnich predpist. Dodrzujte pokyny pro bezpedné zachazeni uvedené na Stitku. Maximalni teplota
skladovani 25 °C. Skladuijte na chladném, dobfe vétraném misté mimo dosah neslucitelnych materidl(i a zdroji vzniceni.
Uchovavejte mimo dosah oxidacénich ¢inidel, silnych louhd a kyselin. V bezprostiedni blizkosti je zakézano kourit.
Zabrante neopravnénému pristupu. Oteviené nadoby peclivé a tésné uzavrete. Uchovavejte ve svislé poloze, aby
nedoslo k uniku. Nevyprazdnuijte do kanalizace. Nevracejte namichany material do plvodniho obalu.

BEZPECNOSTNI
POKYNY

Pred pouzitim vyrobk{ EVERCOAT si nezapomeiite predist vdechny pokyny a varovani. Bezpecnostni listy vdech
materidll jsou k dispozici online na adrese www.evercoat.com.
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Official distributor
partner for Europe

INDASA - INDUSTRIA DE ABRASIVOS, S.A.

Apartado 3005

3801-101 Aveiro, Portugal
Tel. +(351) 234 303 600
Fax +(351) 234 303 605
E-mail: indasa@indasa.pt



