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FIBER TECH"

81449

104116

Reinfarced Repair Compound Filler

for rigid plastic repairs on ground effects,
spoilers, running baards, body panels;etc.

Superior adhesion to steel, galvanized steel, aluminum,
and most rigid composites and plastics

Polyesterovy tmel vyztuzeny kevlarovymi vlakny

Extrémné pevny diky Kevlaru®

Hladka a snadna aplikace diky kratkym a
dlouhym vlakntm, hi-tech vlaknim

Vyjimecné adhezni vliastnosti

Snadné brouseni

FIBER TECH™
#104116 - 8149

INOVATIVNI RESEN,
KTERA FUNGUJI.

FIBER TECH"

Polyesterovy tmel vyztuzeny
kevlarovymi viakny

FIBER TECH je polyesterovy tmel vyztuzeny keviarovymi viakny,
ktery se snadno pouziva bez kompromist v pevnosti.

FIBER TECH ideélné kombinuje vyhody rliznych technologii se
skelnymi vlakny. Kratka high-tech viakna umoznuiji hladkou a
rovnomeérnou aplikaci, srovnatelnou s béznym polyesterovym
tmelem. Pridavek Kevlaru® dodava neuvéfitelnou stabilitu a
pevnost.

Diky témto specialnim vlastnostem je vyrobek idealni volbou
pro opravy automobilovych dild, jako jsou blatniky, predni
narazniky, spoilery a bo¢ni prahy atd.

Diky technologii ZNX-7 nabizi FIBER TECH vynikajici pfilnavost
k hlinkku. SMC i ke vS8em kovovym podkladdim.

Vysoka hustota a pevnost vyrobku zabrariuje vzniku trhlin na
svarech a ucinné zakryva oblast opravy.

Vyzkousejte ho sami a
poznejte radu vyhod pri
opravach karoserii!
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POPIS A APLIKACE POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI
FIBER TECH polyesterova vypli vyztuZzend vidkny s kevlarem pro opravy a vyplné dill karoserie, jako
jsou blatniky, pfedni narazniky, motorové prostory, spoilery a bo¢ni prahy, a pro zakryti svard.

PODKLADY Vyjime¢na prilnavost k rliznym obrousenym podklad@im véetné: originélniho laku a bezbarvého laku, oceli,
pozinkované oceli, hliniku, kompozitnich plastd, tvrdych plastl, SMC, polyesterovych plnica.

PRIPRAVA Pred brousenim ocistéte celou opravovanou plochu roztokem saponatu a vody a poté jemnym &isticim
roztokem na odstranéni mastnot. Opravovanou plochu obruste zrnitosti P40-P80, odstranujte pouze
vrstvu barvy. Jemnym brusivem odstrarite nerovnosti a Skrabance na povrchu. Odstrarite prach. Povrch
musi byt pred aplikaci zcela suchy.

MiCHANI Michaci pomér je 2 % dle hmotnosti. Naneste pozadované mnoZstvi materidlu na Sistou, nemastnou
michaci podlozku a pridejte potrebné 2 % tuzidla . Optickym voditkem pro zajisténi spravného pomeéru je
obrazek na viku vyrobku. Dikladné materiél promichejte, abyste ziskali konzistentni homogenni hmotu,
ktera ma jednotnou barvu. PouZzivejte pouze dodané tuzidio EVERCOAT.

APLIKACE Nejprve naneste na opravované misto silnym tlakem velmi tenkou vrstvu namichaného materialu. Tim
docilite optimalni aplikace bez pdrd a vynikajici prilnavost. Nenanasejte na Cerstvé natfené nebo ne zcela
vytvrzené povrchy. Pred kone&nou Upravou nechte tmel zcela vytvrdnout.

DOKONGOVANI Po 10-15 minutach mlZete zadit s brougenim. Prvotni vrstvu Ize brousit zrmitosti P8O.

TECHNICKE UDAJE Barva pUrpurova
Fyzikalni skupenstvi tekuté
Rozpustnost nerozpustny ve studené a teplé vodée
Doba zpracovatelnosti 3-5 minut
Doba schnuti pfed brousenim  15-20 minut
Ochrana proti korozi 500 hodin v solné mize (Harshaw)

Maximalni tloustka (zbrousend) 6 mm

Slozeni a bezpeénostni opatieni Bezpecnostni list (BL) k dispozici na vyzadani

voc Limitni hodnota EU pro tékavé organické slouceniny: 250 g/l (2007).
Tento vyrobek obsahuje max. 98 g/l tékavych organickych latek.

Uvedené hodnoty jsou typické parametry a nelze je povazovat za technické obchodni Udaje. Fyzikalni

zkouska probihala pfi teploté priblizné 25 °C a relativni vinkosti 75 %, pokud neni uvedeno jinak.

TRVANLIVOST Doba pouzitelnosti: 18 mésictli od data vyroby.
Datum vyroby je uvedeno v identifikacnim Cisle SarZze na dné plechovky nebo na etiketé.
Identifikaéni Cislo SarZe se sklada z nasleduijicich Gdajd: 8 10 233
8 =rok 2018 | 10 = mésic fijen | 233 = prlbézné Cislo Sarze

SKLADOVANI Podle pozadavkd mistnich predpisti. DodrZujte pokyny pro bezpecné zachazeni uvedené na Stitku.

Maximalni teplota skladovani 25 °C. Skladujte na chladném, dobre vétraném misté mimo dosah
nesluditelnych materidl’ a zdroj vzniceni. Uchovévejte mimo dosah oxidacénich ¢inidel, silnych louhd

a kyselin. V bezprostredni blizkosti je zakazano koufit. Zabrarite neopravnénému pfistupu. Oteviené
nadoby peclivé a tésné uzavrete. Uchovavejte ve svislé poloze, aby nedoslo k uniku. Nevyprazdnuijte do
kanalizace. Nevracejte namichany materiél do pdvodniho obalu.

BEZPECNOSTNi POKYNY

Pred pouzitim vyrobk{ EVERCOAT si nezapomeiite predist vdechny pokyny a varovani. Bezpe¢nostni listy
v8ech material(l jsou k dispozici online na adrese www.evercoat.com.
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